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Prototype designtegninger. 


Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


— 


. Lyddemperrør (1-1/8" diameter) 
2. Munningshette (1” diameter rør og skive). 


3. Stabel på ni, % ” VVS oliven og skiver, 
(Baffler). 

. Krage, (festet på innsiden av lyddemperen 
rør). 

5. 2" HT-bolt / fingjenge, (løp). 

6. Barrel Gas Ports. 

7 

8 


HR 


. Utløser, (14" bolt og krager). 
. Brenn og fjærmontering. 
9. Spissen, 5/16" (lang serie) Allen Key. 
10. Breech Block og tennestift. 
11. Gummibånd. 
12. Tønneholdermuittere. 
13. Holdeskrue for lyddemper. 
14. Krage, (festet på innsiden av lyddemperen 
rør). 


2"x1"rør 


Machine Translated by Google 


Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


(MÅL FORVEGG) 


Grepet fungerer som mottaker for alle pistolens komponentdeler. 

Den må modifiseres ved å skjære tre hull inn i grepets frontvegg i henhold til målene 
nedenfor. 

Grepet består av en 5-1/8" lengde på 2" x 1" rør. Veggtykkelsen på røret skal være 2,5 
mm. 

Hullene bores til følgende diametre: A= '2” (kuttet med baufil), B=5/16", C= 4”. Den 
øverste fordypningen, 'A', er kun kuttet gjennom én vegg av røret. Hull 'B' og 'C' er boret 
gjennom begge rørveggene. Fjern eventuelle boringer fra innsiden av grepet med en fil. 


(Mål i millimeter hvis ikke spesifisert) 


51 39 25 


A. Tønne 
Klipp toppen av 
grepet slik at 
bakkanten er 
11 mm lavere enn foran. B. Spissen 
GC. Trigger 


Grepet sett 


SIDEVISNING 


Det er nå nødvendig å modifisere baksiden av grepet slik at det 
godtar sluttstykket. 
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Machine Translated by Google 


Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


(MÅL BAKVEGG) 


Et spor som måler % " x % " er skåret inn i den øvre bakre delen av håndtaket for å danne fordypningen 
for sluttstykket, som vist nedenfor. 


Sett bakfra 
av grep 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Med de nødvendige modifikasjonene kan grepet monteres med alle de interne arbeidsdelene. Vi 
starter med å montere tønnen. 

Tønnen er laget ved å modifisere en 6" x 7" høystrekkbolt. Bolten bør ha en gjengelengde på 
minimum 2". Det kan være nødvendig å øke gjengelengden med en gjengekuttedyse hvis en bolt 
ikke finnes med en 2" gjenge. Boltehodet fjernes først og bolten trimmes til en total lengde på 5 
ve" 

Bolten bores ut for å danne en borediameter på 5,5 mm. Kammeret kuttes ved hjelp av en 5,8 
mm bor, eller en 0,22 kammerrømmer, hvis tilgjengelig. Ideelt sett kan en seksjon på .22 riflet løp 
brukes, hvis den er utstyrt med en passende gjenge. 

Etter å ha bearbeidet boringen til riktig diameter, settes den improviserte tønnen inn i 
tønnefordypningen og boltes til grepet med to muttere. Den ytre mutteren er en flensmutter, hvis 
tilgjengelig. Flensmuttere virker vanskelige å få tak i, men en vanlig mutter vil være tilstrekkelig. 
Når løpet er montert, bør det være et gap på 9 mm mellom løpeflaten på løperen og den indre 
veggen av grepet. Dette gapet vil akseptere sluttstykket etter hvert. Om nødvendig kan gapet 
økes eller reduseres ved å justere låsemutterne. 

Noen justering vil ikke være nødvendig før sluttstykket er montert. 

To hull, 3,5 mm i diameter, er nå boret gjennom tønnen i posisjonene vist nedenfor. Det første 
hullet bores 1 14” fra snuten. Det andre hullet, 2 14” fra snuten. Hullene skal være så nøyaktig på 
linje med boringen som mulig. Disse to hullene fungerer som gassporter slik at tønnen kan 
utstyres med en hjemmelaget integrert lyddemper. 


9 mm avstand GASSPORTER 


M 


BAM. 


Trekk til låsemutteren 
grundig. 


Med tønnen montert kan vi gå videre og montere anslagsenheten. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Sperren består av en modifisert 5/16" (8 mm) diameter "lang serie" unbrakonøkkel. 


Det første trinnet er å skyve en 3/8" stålkrage på nøkkelen og stramme kragens stiftskrue grundig for å forhindre 
at den beveger seg. Den nøyaktige plasseringen av kragen vil ikke bli kjent før etter at sluttstykket er montert. 


Selv om det er rimelig vanlig, kan en vanlig 3/8" høystrekkbolt, 8" i lengde, brukes til å konstruere stikkeren 
hvis en nøkkel ikke er tilgjengelig. Bolthodet fjernes og bolten varmes opp til en lys rød farge på et punkt 1 7” 


fra enden. Bolten bøyes deretter i rett vinkel på dette punktet. Den er deretter utstyrt med en krage som 
beskrevet ovenfor. 


Monter kragen til nøkkelen. 


Sett inn 
Sett støtdemperen inn i hullet på baksiden av 


håndtaket og kontroller at den glir jevnt frem 
og tilbake. Spissen skal ha en tett glidende 
passform. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Støtteblokken er laget av hodedelen av en bolt med diameter på 72”; bolten er av 
standard sekskanthodevariant. Bolteseksjonen skal være 22 mm lang, men en millimeter 
mer eller mindre er nær nok. Blokken er utstyrt med en fast tennstift bestående av en 
kort seksjon av 3 mm diameter borskaft. Denne vil bli montert senere (se side 10). 


Kloss montert (juster gapet etter behov for å akseptere sluttstykke) 


mn 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Brannen er ikke noe mer forseggjort enn en 2 14" lengde på 2" x 14 gauge (2 mm) 
stålstrimmel, formet i utgangspunktet etter formen på tegningen nedenfor. Et 5 mm 
diameter hull bores gjennom brønnen, 5 mm fra dens nedre kant. En stålpinne er nå satt 
inn i hullet og beholdt med sølvlodd. Alternativt kan en fjærstift brukes. 

Searet festes til grepet ved å bore et hull, 5,5 mm i diameter og 1-7/8” fra grepets nedre 
kant. Searpinnen settes inn i dette hullet. 

Når den er montert, skal skjæret presses oppover mot undersiden av støteren. 

Bøy skjæret forsiktig etter behov for å oppnå dette. Forsiktig håndtilpasning vil være 
nødvendig. Når eventuelle justeringer er gjort, må skjæret herdes ved hjelp av den enkle 
herdeprosessen beskrevet på side 17. 

Når angriperen trekkes tilbake for å spenne pistolen, vil searet gripe inn i en "V"-formet 
rille skåret inn i undersiden av angriperen. Vi vil kutte dette sporet senere. 


5/8" 


Loddestift Bor 5 mm hull, 5 
mm fra 
bunnen av sear. 


SEAR PASSERT 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Utløseren er satt sammen av en 6 mm (eller 14”) diameter bolt og to stålkrager. 
Avtrekkerlengden er 67 mm (2-5/8”), og selv om den er omtrent riktig for den 
gjennomsnittlige håndstørrelsen, kan lengden endres for å passe til personlige behov. 
Avtrekkeren må monteres først, det vil si før noen av de andre komponentene. 

Skyv først kragen 'A' på bolten og sett denne enheten inn i hullet foran på håndtaket. 
Plasser den andre kragen 'B' inne i grepet (fra toppen) og skyv denne kragen på bolten. 
Skyv avtrekkeren tilbake til den akkurat berører skjæret, og juster deretter kragen 'B' slik 
at den berører den fremre indre veggen av grepet. Stram nå krageskruen. 

Avtrekkeren, når den trekkes inn, skal bare bevege seg tilbake en avstand på 2 mm, så 
juster kragen på utsiden av grepet slik at det er et gap av denne målingen mellom kragen 
og grepsveggen. 


2 mm avstand. 


pAAAAÅ 


Hårfjæren festet seg til grepet 


Searfjæren består av en 2-3/8" lengde på 2" x 22 gauge fjærstålstrimmel. Et 6 mm 
diameter hull bores gjennom fjæren, 5/8” fra den ene enden. For å feste fjæren til grepet, 
bores et mindre 5mm hull 1-3/8” fra grepets nedre kant. Dette hullet bankes deretter for å 
akseptere en 6 mm diameter pipeskrue. 

Hylseskruen settes inn i fjæren etterfulgt av en 6 mm krage. 


Slitefjæren, skruen og 
muirene, vist i deres 
korrekte 
monteringsposisjoner. 


Halsbånd 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


SEAR SHIELD 


Nå som vi har montert brenneren og utløseren, er det nødvendig å montere searskjoldet. Skjoldet forhindrer 
at nettet til skytterens hånd forstyrrer den korrekte funksjonen til sear. Skjoldet er ikke mer enn en liten stripe 
av 20 gauge stålplate, som måler 3 %" x 5/8", boltet til grepet med to hylseskruer. Bank på hvert hull for å 
godta skruene. Stålplaten formes først til en bueform ved ganske enkelt å bøye den rundt en lengde på 1" 


diameter rør, som illustrert nedenfor. 


3 


Stålplate 


Bøy arket til formen ovenfor. 


Sear-skjoldet er festet til grepet, som vist nedenfor. 
Det bør være et gap mellom baksiden av grepet og innsiden av skjoldet for å tillate skjæret å bevege seg. 


Avstanden ved punkt 'A' skal være ca. 5 mm, og punkt 'B' 10 mm. 


Prototype designtegninger. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Før vi monterer den enkle "fjæren", kan vi montere tennstiften til sluttstykket. 
Tennestiften er permanent festet til blokken og består av skaftdelen til et 3 mm diameter 
bor. Pinnen vil kreve trimming til riktig lengde før den holdes ved hjelp av lagerlim. Disse 
målene er gitt på neste side. 


Først må vi merke sluttstykket slik at tennstiften er montert i riktig posisjon for å detonere 
.22-kanttenningspatronen. Det er svært viktig å være forsiktig i målingene på dette 
stadiet. Hvis vi borer hull i feil posisjon, vil det være nødvendig å lage en ny sluttstykke, 
så "forsiktig" er nøkkelen til suksess. 

For å markere posisjonen til tennestiften trenger vi et boremne ( '), 6" i lengde 
og 5,5 mm i diameter. Hvis 5.5 ikke er tilgjengelig, kan en 5 mm brukes. Boremner er 
tilgjengelig fra de fleste gode 'Mutter og Bolt-leverandører. Den ene enden av boremnet 
er forsiktig laget til en spiss. Dette oppnås mest nøyaktig ved å bruke en dreiebenk, men 
en benksliper, i forbindelse med en boreslipeguide, kan brukes. 


5 mm Drill Blank (noen ganger referert til som Drill Rod) 


Skjerp til punkt 


EE 


MERKING AV BLOKKEN 


Med sluttstykket montert på pistolen, sørg for at sluttstykket er i sin nederste posisjon 
ved å legge fingertrykk på toppen av blokken. Skyv det spisse boremnet inn i løpet (den 
spisse enden først) til boremnet stopper mot blokken. 

Bank lett på enden av boret med en hammer. 


*&---- 


Trykk på 


Tønne med innsatt boremne. 


(') Et "boremne" er en borkrone uten skjærekanter. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


BORING AV PIN-HULLET 


Fjern nå sluttstykket. Blokken vil være merket med et lite innrykk 'A". 

En nøyaktig form for måling vil være nødvendig for neste trinn, for eksempel en vernier-måler. Fra posisjonen 
til fordypningen, mål oppover (mot toppen av blokken) en avstand på 2,5 mm (3/32” ). Bruk det spisse 
boremnet til å slå et annet merke, 'B'. Dette er posisjonen for å bore hullet for tenningsstiften. Hullet skal 
bores til en diameter på 3 mm. 


Andre merke 'B' (fyringsstifthull) 


Første merke 'A' 


MONTERING AV PIN-koden 


Som påpekt tidligere, består tennstiften av en seksjon av 3 mm borskaft. 

Pinnen krever ingen modifikasjon, annet enn lengden. Bor tennstifthullet til en bestemt dybde, for eksempel 7 
mm. Tennestiften skal være 1,5 mm lengre (8,5 mm) enn hullet. Som et resultat vil pinnen stikke ut fra 
blokkflaten med 1,5 mm når den er montert. 


Når vi er sikre på at pinnen er trimmet til riktig lengde, påfør en dråpe lagerlim på hullet og sett inn pinnen. La 
enheten stå, med tappen pekende mot himmelen, i omtrent tretti minutter for at limet skal stivne. 


Sett fra siden av sluttstykke med 


påmontert skytestift. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Nå som pistolen er nesten ferdig montert kan vi begynne å montere lyddemperen. 

Lyddemperen er av veldig enkel design, men ikke mindre effektiv for det. 

Lyddemperen vikler rundt hele løpet på en "integrert" måte, i stedet for bare å skru på enden av løpet. 
Dette gir en mer kompakt pistoldesign. 

Lyddemperen er konstruert av en 71” lengde av 16 gauge stålrør. Sømløs slange er å foretrekke. 
Lyddemperplatene består av en "stabel" av ni 22 mm (%”) messing rørleggeroliven. Dette er målene som 
følger med på pakken, men deres faktiske diameter er 25 mm. Ni skiver med en diameter på 1" med en 
hulldiameter på 14" kreves også. 


Begge produktene er lett tilgjengelig fra enhver god maskinvare- eller rørleggerforhandler. 

Det kreves også to stålkrager som et middel for å feste lyddemperen til løpet. 

En krage med en 2" boring vil vanligvis ha en utvendig diameter på 1". Den 2” kragen vil derfor passe 
perfekt når den monteres over løpet, og passe godt inn i lyddemperkroppen. Hvis den passende størrelsen 
på kragen ikke kan plasseres "fra hyllen", må de snus fra en seksjon med 1” diameter stålstang. 


MONTERING AV KRAGENE 


Bor hull med en diameter på 6 mm, 7 mm fra enden av røret. 


Plasser kragen 'A' slik at den er 2-7/8” fra enden av røret. Plasser kragen 'B' slik at den er 1 mm under 
enden av røret. Begge kragene er beholdt med høyfast lagerlim. Når du monterer krage 'B', sørg for at 
skruen er fjernet først, og at det ledige hullet er nøyaktig på linje med det 6 mm hullet vi boret ovenfor. 
La denne enheten stå i omtrent tretti minutter for at limet skal stivne, og fjern deretter eventuelt overflødig 
lim fra innsiden av røret med en klut. 


En hylseskrue, med en gjengelengde på 3/8”, er nå skrudd inn i denne kragen og gjør at lyddemperen 
kan festes sikkert til sylinderen. 


B. EN. 


Lyddemperrør med krager montert. 


p-. 2-7/8" GER. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


MONTERING AV MUSEHETTEN 


Munningshetten er ansvarlig for å holde ledeplatene på plass. Lodd sammen 
Den er laget ved å sølvlodde en skive med en diameter på 30 

mm til en kort del av et rør med en diameter på 1 tommer. 

Skiven er litt større i diameter enn rørseksjonen for å la lokket EE 


ripes for fjerning. En 1" skive kan brukes hvis 30mm skiven 
ikke er tilgjengelig. 


Rørseksjonen skal være 15 mm lang og ha en veggtykkelse pes 
på 1,22 eller 1,5 mm. Det er viktig at hetten glir jevnt inn i å 
enden av lyddemperrøret. Å 


Rør med munningshette montert. 


Cap skal sitte tettsittende. 


Munningshetten er nå satt inn i lyddemperrøret for å sikre at den glir jevnt inn. 


INNSETNING AV BAFLER 


Bafflene består av en stabel med ni 22 mm (3%”) rørleggeroliven i messing og ni skiver på 1” diameter 
med hull på 14” diameter. Som påpekt tidligere, er olivenene faktisk 1" diameter. Fjern munningshetten 


og stable ledeplatene i den rekkefølgen de er vist nedenfor. Sett bunken med ledeplater inn i 
lyddemperen. 


SETT INN 


BAFFLER 


OLIVER SKIVERE 


Sett nå snutehetten på plass igjen. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


DEN MONTERTE LYDDEPPER 


Med munningshetten påmontert, er det bare nødvendig å bore et 3 mm diameter hull 
gjennom hver side av lyddemperveggen og gjennom inn i munningshetten. Hullene 
er plassert 7 mm fra enden av røret. Deretter skal dekselet fjernes og diameteren på de 
to hullene i lyddemperkroppen økes til 4 mm. En selvgjengende skrue med en diameter 
på 4 mm skrus deretter inn i hvert 3 mm hull og fester hetten på plass. 

Det er å foretrekke å montere de to skruene på klokken ni og tre, i forhold til at 
lyddemperens holdeskrue er i klokken tolv posisjon. 

Som et enklere alternativ til å bruke skruene nevnt ovenfor, kan lokket holdes ved hjelp 
av lagerlim, noe som gjør boring av eventuelle hull unødvendig. 

Det skal imidlertid bemerkes at hetten må fjernes for hvert 100 skudd for å tillate 
rengjøring av ledeplatene. Dette vil kreve at hetten varmes opp med en gassbrenner for 
å smelte limet og tillate at hettene kan fjernes. Hetten vil da kreve rengjøring for å fjerne 
alt det gamle limet før lokket settes på igjen. 


HOLDESKE HALSBÅND LOKK 


7 
på ' 1 


b | ! 


I | I 
I I ! 

4 BAFFLER 
HALSBÅND SKRU 


Lyddemperen kan nå monteres på pistolen. 
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Prototype designtegninger. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Vi er nå klare til å montere lyddemperen på pistolløpet. Dette er en rask og enkel 
prosedyre. Skyv lyddemperen på sylinderen og skyv den tilbake til den stopper mot 
låsemutteren. Plasser lyddemperen slik at festeskruen er i stillingen klokken 12, og 
stram deretter skruen godt til. Lyddemperen er nå montert. 


Illustrasjonen viser den ferdigmonterte lyddempede 
pistolen. Når lyddemperen er montert er det bare 
nødvendig å feste "fjæren" (A). Fjæren består av en 
enkel gummistrikk. Ideelt sett bør båndet ha en 
minimumsbredde på rundt 3/8" og være omtrent 3" 
langt. Båndet løkkes rundt låsemutteren og trekkes 
deretter tilbake og løkkes rundt angriperen, like over 
kragen. Båndet kan løkkes rundt tønnemutteren 
flere ganger om nødvendig, for å forkorte lengden 
og øke spenningen på angriperen. 


Gummibåndet tjener to formål. Den gir forovertrykk 
til angriperen for å avfyre pistolen, og hvis den er 
riktig montert, tilfører den nedadgående trykk til 
sluttstykket, og holder blokken og dens skytestift i 
riktig avfyringsposisjon. Se note tre på side 18 for 
alternativ fjærarrangement. 


Det er nå bare nødvendig å kutte søkehakket inn i 
undersiden av skytteren for å la våpenet spennes. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Pistolen er nå nesten klar for prøveskyting; men før dette kan gjøres, er det nødvendig 
å kutte søkehakket inn i undersiden av støteren, slik at pistolen kan spennes. 

For å markere posisjonen til søkehakket, trekk spjeldet bakover til fronten av kragen er 
2" fra kontaktflaten til blokken og merk undersiden av spjeldet. Søkehakket er kuttet i 
denne posisjonen. Angriperen bør fjernes fra pistolen og hakket kuttes forsiktig til for å 
bruke et fin tannet junior baufilblad av god kvalitet for å gjøre det første kuttet. En nålefil 
brukes deretter for å øke dybden på hakket. Størrelsen på hakket i illustrasjonen er 
overdrevet for å illustrere formen. Den faktiske dybden av hakket bør være grunt, ca. 
0,5 mm i dybden, for å tillate skjæret å løsne rent når avtrekkeren trykkes inn. 


Searet skal smekke inn i 
søkehakket når spissen 


trekkes tilbake. 


Pistolen vises her i skyteklar stilling. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


Herding av brunen er en nødvendighet på grunn av det faktum at brunen er laget av en 
enkel seksjon av bløtt stål. Dette materialet er for "mykt" i sin solgte tilstand. 

Blødt stål kan ikke herdes ved den vanlige prosessen med oppvarming og bråkjøling, slik 
det vanligvis brukes på middels eller høyt karbonstål, på grunn av det faktum at bløtt stål 
har et svært lavt karboninnhold. Imidlertid er det stille og greit å 'Caseharden' et stykke 
bløtt stål med bruk av 'Kasenit' casehardening compound, eller lignende produkt. 
Casehardening er en måte å legge til et lag med høy karbon til overflaten av et 
lavkarbonstål. Når det bråkjøles, blir den forkullede overflaten av stålet ekstremt hard og 
slitesterk, mens den indre kjernen forblir i sin uforandrede tøffe tilstand. 

For hjemmevåpenmakeren er herding en svært nyttig prosess. 

Kasenit er tilgjengelig fra enhver god modellverksted og noen gode jernvarebutikker. 


Før vi herder sargen er det viktig å forsikre seg om at sargen har riktig form for å frigjøre 
skjæret. 

Bare den øverste delen av skjæret, det som kommer i kontakt med angriperen, krever 
herding. 


For å herde sargen, vil følgende være nødvendig:- 


1) En boks Kasenit. 

2) Gasslykt. 

3) Tang. 

4) Skål med vann. 

5) Finkvalitets sandpapir. 


For å herde brønnen, fortsett som følger;- 


1) Hold skjæret i tangen i motsatt ende for å herdes. 

2) Varm enden av brenneren med gasslykten til den lyser en kirsebærrød farge 
(sett i dempet lys). 

3) Dypp den varme brunen i Kasenit-pulveret i omtrent ti sekunder. 

4) Gjenta trinn 1-3 igjen. 

5) Varm opp steken en tredje gang og slukk umiddelbart i vann. 

6) Brannen vil nå være glasshard. 

7) Poler lett med en fin grad av sandpapir for å fjerne eventuelle overflødige 
pulverrester. Bare poler lett, vi ønsker ikke å fjerne det herdede laget. 


Searet kan nå monteres på nytt på pistolen. 
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Hensiktsmessige hjemmelagde skytevåpen 


1) Vri spjeldet til venstre eller høyre og fjern blokken. 
2) Sett inn kassetten og sett inn blokken igjen. 

3) Trekk angriperen tilbake for å spenne pistolen. 

4) Pistolen er klar til å skyte. 


1) Pistolen som er illustrert i dette dokumentet er designet for bruk med Sub-Sonic eller 
standardfart 0,22 rim-fire ammunisjon. Ikke bruk høyhastighetsammunisjon. 


2) Tegningene av komponentdeler er ikke nødvendigvis proporsjonale eller tegnet i 
målestokk. Til tross for trykkfeil, er alle målene som er levert korrekte. 


3) Gummibåndet som brukes til å drive strikeren kan byttes ut med en ekspansjonsfjær 
om nødvendig. Dette er utelukkende ned til personlige preferanser. Hvis en 
ekspansjonsfjær brukes, bør det kontrolleres at fjæren er laget av 20 gauge wire. Fjæren 
skal være mellom 3/8" og !2" i diameter og 2 V2" til 3" i total lengde (inkludert løkker). 
Den ene enden av fjæren er sluppet over lyddemperens holdeskrue og den andre over 
toppen av spjeldet. Et grunt hakk, 2 eller 3 mm i dybden, er skåret inn i spjeldet rett over 
krageposisjonen, for å forhindre at fjæren glir av. 


4) Jeg har brukt både keiserlige og metriske målinger i dokumentet ovenfor. Hvis en 
komponent måler 1" x 1" vil jeg skrive den som sådan, i stedet for å risikere å forvirre 
noen lesere ved å skrive den metriske ekvivalenten som er 12,70 x 12,70 mm. På 
samme måte, hvis et stykke stål 2,5 mm tykt er nødvendig, vil jeg kalle det bare det, i 
stedet for å forveksle ting med en brøkdel av en tomme mål. Hvis leseren ikke forstår 
hva 2" eller 2,5 mm er, bør de ta opp golf, eller en annen like fåfengt og deprimerende 
hobby! 


5) Bare skyt på ting som ikke sier "Ai". 


(Send meg en. e-post på www.ihehomegunsmith.com , og all byggehjelp vil bli gitt) 


Materialet som presenteres i dette dokumentet er kun ment for den akademiske studien av nytteløsheten av 
antivåpenlover! 
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